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Verordnung
iber die Berufsausbildung zum Klempner/zur Klempnerin
(Klempner-Ausbildungsverordnung — KlempnerAusbV)*)

Vom 10. Mirz 1989

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 | S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1 des
Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. | S. 2525) gedndert
worden ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
fir Bildung und Wissenschaft verordnet:

§1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fir die Berufsausbildung in dem
Ausbildungsberuf Klempner/Klempnerin nach der Hand-
werksordnung.

§2

Ausbildungsdauer
(1) Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.

(2) Auszubildende, denen der Besuch eines nach lan-
. desrechtlichen Vorschriften eingeflhrten schulischen
Berufsgrundbildungsjahres nach einer Rechtsverordnung
gemé&B § 27a Abs. 1 der Handwerksordnung als erstes
Jahr der Berufsausbildung anzurechnen ist, beginnen die
betriebliche Ausbildung im zweiten Ausbildungsjahr.

§3
Berufsfeldbreite Grundbildung und Zielsetzung
der Berufsausbildung

(1) Die Ausbildung im ersten Ausbildungsjahr vermittelt
eine berufsfeldbreite Grundbildung, wenn die betriebliche
Ausbildung nach dieser Verordnung und die Ausbildung in
der Berufsschule nach den landesrechtlichen Vorschriften
Gber das Berufsgrundbildungsjahr erfolgen.

(2) Die in dieser Rechtsverordnung genannten Fertigkei-
ten und Kenntnisse sollen so vermittelt werden, daB der
Auszubildende zur Austbung einer qualifizierten berufli-
chen Tatigkeit im Sinne des § 1 Abs. 2 des Berufsbildungs-
gesetzes beféhigt wird, die insbesondere selbstandiges
Planen, Durchfiihren und Kontrollieren an seinem Arbeits-
platz einschlieBt. Diese Befahigung ist auch in den Priifun-
gen nachzuweisen.

§4
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

. Berufsbildung,
. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
. Arbeits- und Tarifrecht, Arbeitsschutz,

. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,
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5. Planen und Vorbereiten des Arbeitsablaufes sowie
Kontrollieren und Bewerten der Arbeitsergebnisse,

6. Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen
Unterlagen,

7. Priifen, Messen, Lehren,

8. Flgen,

9. manuelles Spanen und Umformen,
10. maschinelles Bearbeiten,

11. Instandhalten,

12. manuelles und maschinelles Umformen von Blechen
und Profilen,

13. SchweiBen, Loten,
14. Elektrotechnik,

15. Konstruieren von Abwicklungen; Entwerfen und Ferti-
gen von Schablonen und Zuschnitten,

16. Prifen, Behandeln und Schiitzen von Oberflachen,

17. Befestigen von Bauteilen und Baugruppen in Mauer-
werk, Beton und Holz,

18. Anfertigen von Trage- und Befestigungskonstruktio-
nen an Bauwerken,

19. Eindecken von Flachen an Bauten,

20. Anfertigen und Montieren von Anlagen zur Ableitung
von Niederschlagwasser,

21, Anfertigen und Montieren von Kanélen fiir lufttechni-
sche Anlagen,

22. Eingrenzen, Bestimmen und Beheben von Fehlern
und Stérungen,

23. Transportieren von Bauteilen und Baugruppen,
24. Durchfilhren von Dd&mm- und DichtungsmaBnahmen,
25. Einrichten von Arbeits- und Schutzgeristen.

§5

Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 4 sollen nach
der in der Anlage fur die berufliche Grundbildung und fiir
die berufliche Fachbildung enthaltenen Anleitung zur sach-
lichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung
(Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom
Ausbildungsrahmenplan innerhalb der beruflichen Grund-
bildung und innerhalb der beruflichen Fachbildung abwei-

"} Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25

der Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit abge-
stimmte, von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander in
der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fiir die
Berufsschule werden demnachst als Beilage zum Bundesanzeiger
verdffentlicht.
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chende sachliche und zeitliche Gliederung der Ausbil-
dungsinhalte ist insbesondere zuldssig, soweit betriebs-
praktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Ausbil-
dungsrahmenplans fir den Auszubildenden einen Ausbil-
dungsplan zu erstellen.

§7
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fihren. Ihm ist Gelegenheit zu
geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungszeit zu
fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft regelméBig
durchzusehen.

§8

Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine Zwi-
schenpriifung durchzuflhren. Sie soil vor dem Ende des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage in Abschnitt | sowie in Abschnitt It unter laufender
Nummer 1 Buchstaben a bis d, laufender Nummer 2
Buchstabe d, laufender Nummer 4 Buchstaben a und b,
laufender Nummer 6 Buchstabe a, laufender Nummer 7
Buchstaben a bis ¢, laufender Nummer 8 Buchstaben a
und b, laufender Nummer 10 Buchstabe a, laufender Num-
mer 15 Buchstaben a und b aufgefiihrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht ent-
sprechend den Rahmenlehrpléanen zu vermittelnden Lehr-
stoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll in héchstens sieben Stunden ein
Prifungsstick anfertigen. Hierfur kommt insbesondere in
Betracht:

Anfertigen eines Blechformstlckes mit Drahteinlage, ins-
besondere durch Trennen, Umformen durch Schweifen
und Bérdeln sowie Fligen durch Falzen und Weichléten,
einschlieBlich Planen und Vorbereiten des Arbeitsablaufes
sowie Kontrollieren der Arbeitsergebnisse.

(4) Der Prifling soll in insgesamt héchstens 180 Minuten
Aufgaben, die sich auf praxisbezogene Fille beziehen
sollen, aus folgenden Gebieten schriftlich ldsen:

1. Arbeitssicherheit, Umweltschutz und rationelle Ener-
gieverwendung,

o

technische Zeichnungen, Abwicklungen,

Eigenschaften und Verwendung von Werk- und Hilfs-
stoffen,

Werkzeuge und Maschinen,

w

Trennen,

Fertigungsverfahren der Umformtechnik,
Loéten, Schmelzschweifien, Kleben,
Prifen von Langen und Winkeln,

© ® N O A

Berechnen von Langen und Flachen.
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(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftiiche Pri-
fung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§9

Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Prufling soll in der praktischen Prifung in héch-
stens zwolf Stunden ein Prifungsstick anfertigen und in
héchstens zwei Stunden eine Arbeitsprobe durchfihren.
Hierfiir kommen insbesondere in Betracht:

1. als Priifungsstiick:

Abwickein eines Bauteils; Anfertigen dieses Bauteils
aus Feinblechen durch Abwickeln, manuelles und
maschinelles Trennen und Umformen sowie Anpassen
und Zusammensetzen der Teile und Figen durch Fal-
zen, Léten oder SchweiBen einschlieBlich Planen und
Vorbereiten des Arbeitsablaufes sowie Prifen der
Funktionsfahigkeit und Bewerten der Arbeitsergeb-
nisse;
2. als Arbeitsprobe:

Anfertigen eines Bauteils aus Kunststoff oder Feinblech
durch Abwickeln, Zuschneiden, Anpassen und Flgen.

Dabei soll das Prifungsstiick mit 80 vom Hundert und die
Arbeitsprobe mit 20 vom Hundert gewichtet werden.

(3) Der Prifling soll in der schriftlichen Prifung in den
Prufungsfachern Technologie, Arbeitsplanung, Techni-
sche Mathematik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde
geprift werden. Es kommen Aufgaben, die sich auf praxis-
bezogene Fille beziehen sollen, insbesondere aus folgen-
den Gebieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:

a) Arbeitssicherheit, Umweltschutz und
Energieverwendung,

rationelle

b) Eigenschaften und Verwendung von Werk- und
Hilfsstoffen,

¢) Warmebehandiung,

d) Korrosionsschutz, DammaBnahmen,
e) Trenn-, Umform- und Fiigetechnik,

f) Bauteile und Anlagen der Lufttechnik,

g) Bauteile und Anlagen zur Ableitung von Nieder-
schlagwasser;

2. im Profungsfach Arbeitsplanung:
a) Abwicklungen, Lage- und Arbeitsplane,
b) Tabellen, Normen;

dabei sind durch Verknipfung informationstechnischer,
technologischer und mathematischer Sachverhalte
fachliche Probleme zu analysieren, zu bewerten und
geeignete LOsungswege darzustellen;

3. im Prifungsfach Technische Mathematik:
a) Lange, Winkel, Flache, Volumen, Gewicht,
b) Warmeausdehnung,
¢) Fertigungszeit, Arbeitszeit, Lohn und Materiali;
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4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

allgemeine  wirtschaftliche und gesellschaftliche
Zusammenhénge der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) Fir die schriftliche Prifung ist von folgenden zeitli-
chen Hochstwerten auszugehen:

120 Minuten,
2 120 Minuten,
3. im Prifungsfach Technische Mathematik 60 Minuten,
4

1. im Prifungsfach Technologie
. im Prifungsfach Arbeitsplanung

. im Prifungstach Wirtschafts- und

Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prufungsdauer kann insbe-
sondere unterschritten werden, soweit die schriftliche Pri-
fung in programmierter Form durchgeflhrt wird.

(6) Die schriftliche Prufung ist auf Antrag des Priflings
oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in einzel-
nen Fachern durch eine mindliche Prifung zu erganzen,
wenn diese fur das Bestehen der Prifung den Ausschiag
geben kann. Die schriftliche Prifung hat gegeniiber der
mdndlichen das doppelte Gewicht. Schriftliche Prifung im
Sinne der Absétze 7 und 8 ist auch die durch eine mindli-
che Priffung ergénzte schriftliche Priifung.

(7) Innerhalb der schriftlichen Prifung hat das Prifungs-
fach Technologie gegeniber jedem der Ubrigen Prifungs-
facher das doppelte Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der prakti-
schen und schriftichen Prifung sowie innerhalb der
schriftlichen Priifung im Prifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

Bonn, den 10. Mé&rz 1989
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§ 10
Aufhebung von Vorschriften

Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsausbil-
dungspléne und Prufungsanforderungen fur die Lehrbe-
rufe, Anlernberufe und vergleichbar geregelten Ausbil-
dungsberufe, die in dieser Verordnung geregelt sind, ins-
besondere fir den Ausbildungsberuf Klempner/Klempne-
rin sind, vorbehaltlich des § 11 nicht mehr anzuwenden.

§ 11

Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen Vor-
schriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Vertragspar-
teien vereinbaren die Anwendung der Vorschriften dieser
Verordnung.

§12

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Handwerksord-
nung auch im Land Berlin.

§13
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1989 in Kraft.

Der Bundesminister flir Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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fiir die Berufsausbildung zum Klempner/zur Kiempnerin

I. Berufliche Grundbildung

Ausbildungsrahmenplan
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Anlage
(zu § 5)

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 |3]a

4

Berufsbildung
(§4Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbeson-
dere AbschluB, Dauer und Beendigung, erkldren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Aus-
bildungsvertrag nennen

¢) Moglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§4Nr.2)

é) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautemn

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung,
erklaren

¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der
betriebsverfassungsrechtlichen Organe des aus-
bildenden Betriebes beschreiben

Arbeits- und Tarifrecht,
Arbeitsschutz
(§4Nr. 3)

a) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

b) wesentliche Bestimmungen der fir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

¢) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der zustéandigen Berufsgenossenschaft und der
Gewerbeaufsicht erlautern

d) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze
nennen

Arbeitssicherheit, Umwelt-
schutz und rationelle
Energieverwendung
(§4Nr. 4)

a) berufsbezogene Vorschriften der Trager der
gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
Unfallverhiitungsvorschriften, Richtlinien und
Merkblatter, nennen

b) berufsbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei
den Arbeitsablaufen anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen und Entstehungs-
branden beschreiben und MaBnahmen der Ersten
Hilfe einleiten

d) wesentliche Vorschriften der Feuerverhitung
nennen und Brandschutzeinrichtungen sowie
Brandbekampfungsgeréte bedienen

e) Gefahren, die von Giften, Dampfen, Gasen, leicht-
entziindbaren Stoffen sowie von elektrischem
Strom ausgehen, beachten

wahrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung

des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1. | 2 JaJa

3

4

f)

~—

g

h)

fir den ausbildenden Betrieb geltende wesent-
liche Vorschriften iiber den Immissions- und
Gewasserschutz sowie Uber die Reinhaltung
der Luft nennen

arbeitsplatzbedingte Umweltbelastungen nennen
und zu ihrer Verringerung beitragen

im Ausbildungsbetrieb verwendete Energiearten
nennen und Méglichkeiten rationeller Energie-
verwendung im beruflichen Einwirkungsbereich
anfihren

Planen und Vorbereiten
des Arbeitsablaufes
sowie Kontrollieren und
Bewerten der Arbeits-
ergebnisse

(§ 4 Nr. 5)

a)

b)
c)

e

e)

Arbeitsschritte unter Beachtung mtindlicher
und schriftlicher Vorgaben abstimmen und
festlegen sowie Arbeitsablauf sicherstellen

Teilebedarf abschatzen und bereitstellen

Halbzeuge und Normteile nach technischen
Unterlagen bereitstellen

Informationen fiir Fertigung und Instandhaltung
beschaffen

Werkstoffeigenschaften von Eisen- und Nicht-
eisenmetallen sowie Kunst- und Naturstoffen
unterscheiden

Lesen, Anwenden

und Erstellen von
technischen Unterlagen
(§ 4 Nr. 6)

a)
b)
<)

d)
e)

f)

9)

Teil-, Gruppen- und Explosionszeichnungen
lesen und anwenden

technische Unterlagen, insbesondere Reparatur-
und Betriebsanleitungen, Kataloge, Stiicklisten,
Tabellen und Diagramme, lesen und anwenden

Skizzen anfertigen
Protokolle nach Anweisung erstellen

digitale und analoge MeB- und Priifdaten lesen
und zuordnen

Normen, insbesondere Toleranznormen,
anwenden

Datentrdger handhaben

5%)

Priifen, Messen, Lehren
(§ 4 Nr. 7)

a)

b)
c)

d)

e)

f)

9)

Ebenheit von Werkstiicken nach dem Licht-
spaltverfahren prifen

Formgenauigkeit von Werksticken prifen

Oberflachen auf VerschleiB und Beschadigung
prifen

Winkel mit feststehenden Winkein priifen und
mit Universalwinkelmessern messen

mit festen und verstellbaren Lehren priifen

Langen, insbesondere mit StrichmaBstab und
MeBschieber, messen

Lage von Bauteilen und Baugruppen priifen
und Lageabweichung messen

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.

6”)
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berucksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

3

1 | 2 Js]a4

h) physikalische oder elektrische GréBen nach
Anleitung messen

Flgen
(§ 4 Nr. 8)

a) Bauteile auf Oberflaichenbeschaffenheit der
Fugeflachen und Formtoleranz priifen sowie
in montagegerechter Lage fixieren

b) Bauteile mit Schrauben, Muttern und Sicherungs-
elementen unter Beachtung der Reihenfolge und
des Anzugsdrehmomentes sowie der Werkstoff-
paarung verbinden und sichern

c) Bolzen- und Stiftverbindungen herstellen

d) Bauteile durch Kaltnieten figen

e) Lotwerkzeuge, Lote und FluBmittel auswahlen

f) Werkstlicke oder Bauteile zum Léten vorbereiten

g) Bleche und Profile aus unterschiedlichen
Werkstoffen I6ten

h) Werkstiicke oder Bauteile aus unterschiedlichen
Werkstoffen unter Beachtung der Verarbeitungs-
richtlinien kleben

manuelles Spanen
und Umformen
(§ 4 Nr. 9)

a) AnreiBen, Kdrnen, Kennzeichnen:

aa) Werkstiicke unter Beachtung der Werkstoff-
eigenschaften und -oberflache anreien und
kennzeichnen

bb) Bohrungsmittelpunkte sowie Kontroll- und
MeBpunkte kérnen

b) Spanen und Zerteilen von Hand:

aa) Werkzeuge nach Werkstoff, Form und
Oberflachengite des Werkstiickes auswahlen

bb) Flachen und Formen an Werkstilicken aus
Stahl und Nichteisenmetallen eben, winklig
und parallel auf MaB feilen

cc) Werkstlicke zerteilend meiBein

dd) Bleche, Rohre und Profile aus Eisen- und
Nichteisenmetallen sowie Kunststoffen ségen

ee) Innen- und AuBengewinde unter Beachtung
der Werkstoffeigenschaften schneiden

ff) Feinbleche mit Hand- oder Handhebel-
schere schneiden

¢) Umformen:
aa) Bleche, Rohre und Profile biegen
bb) Bleche und Profile richten

cc) Bleche stauchen, strecken und schweifen
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 Ja3Ja

2

3

4

10

maschinelles Bearbeiten
(§ 4 Nr. 10)

a) Maschinenwerte von handgefihrten oder
ortsfesten Maschinen bestimmen und einstellen;
Arbeitstemperatur beachten sowie Kihl- und
Schmiermittel zuordnen und anwenden

b) Werkstiicke oder Bauteile unter Beriicksichtigung
der Form und der Werkstoffeigenschaften aus-
richten und spannen

¢) Werkzeuge unter Beachtung der Bearbeitungs-
verfahren und der zu bearbeitenden Werkstoffe
auswahlen

d) Werkzeuge ausrichten und spannen

e) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefiihrten
oder ortsfesten Bohrmaschinen bohren und
senken

f) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefiihrten
oder ortsfesten Maschinen trennen

g) Werkstiicke oder Bauteile mit handgefiihrten
Maschinen schleifen

h) Werkzeuge, insbesondere ReiBnadel, Korner,
Bohrer und MeiBel, am Schleifbock scharfen

11

Instandhalten
(§ 4 Nr. 11)

a) Behandeln von Oberflachen:

Oberflachen metallischer Werkstlicke oder
Bauteile fur den Korrosionsschutz vorbereiten
sowie Korrosionsschutzmittel auswahien und
auftragen

b) Warten:
aa) Betriebsmittel reinigen und pflegen

bb) Betriebsstoffe, insbesondere Kihl- und
Schmierstoffe, nach betrieblichen
Anweisungen verwenden

cc) Wartungsarbeiten nach Plan durchfiihren
und dokumentieren

¢) Inspizieren und Funktion prifen:

aa) lésbare Verbindungen, insbesondere
Schraubverbindungen, auf Sicherheit
priifen

bb) Bauteile auf mechanische Beschadigung und
VerschleiB3 priifen

cc) Bewegungsfunktion von Bauteilen priifen

dd) Daten auf Typenschildern elektrischer
Maschinen oder Gerate beachten

ee) elektrische Verbindungen, insbesondere
an Anschliissen, auf mechanische
Beschéadigung sichtpriifen

ff) typische SicherheitsmaBnahmen fiir
elektrische Maschinen oder Gerate nennen
und beachten :

11
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bericksichtigung im Ausbildungsjahr

Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

1. | 2 Jsa]a

gg) elektrische Leitungen auf Isolationsbe-
schadigung priifen

hh) Funktion elektrischer Bauteile, Leitungen
und Sicherungen prifen

d) Instandsetzen durch Demontieren und Montieren:

aa) Bauteile und Baugruppen nach Anweisung
und Unterlagen mit und ohne Hilfsmittel aus-
und einbauen

bb) demontierte Bauteile kennzeichnen und
systematisch ablegen

12 | manuelles und a) Bleche und Profile manuell sowie mit handge-
maschinelles Umformen fihrten und ortsfesten Maschinen unter

von Blechen und Profilen Beachtung des Werkstoffs, der Werkstlickober-
(§ 4 Nr. 12) flache, der Werkstiickform und der Anschlu$3-
maBe biegeumformen

b) Bleche bérdeln
¢) Bleche durch Falzen fligen

d) Abwicklungen von Prismen, Zylindern, Kegein
und Pyramiden konstruieren

e) Werkstlicke aus Blechen nach Abwicklungen
anfertigen

12%)
13 | Schweilen, Léten a) Werkstiicke oder Bauteile zum SchweiBBen
(§ 4 Nr. 13) vorbereiten

b) Betriebsbereitschaft der SchweiBeinrichtungen
herstellen

¢) SchweiBraupen auf Stahlbleche durch
Schmelzschweiflen auftragen

d) 1-Nahte an Blechen und Profilen aus Stahl mit
einer Dicke zwischen 1 und 3 mm schweiBen

e) Kehinahte an Blechen oder Profilen aus Stahl
mit einer Dicke zwischen 1 und 3 mm am
UberlappstoB und Ecksto3 schweiBen

*) Dabei sollen bereits vermittelte Ausbildungsinhalte unter Berlicksichtigung betriebsbedingter Schwerpunkte sowie des individuellen Lemnfortschritts
vertieft werden.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

| 2 [sfs

2

3

4

Planen und Vorbereiten
des Arbeitsablaufes
sowie Kontrollieren und
Bewerten der
Arbeitsergebnisse

(§ 4 Nr. 5)

a) Arbeitsumfang unter Berlicksichtigung des Zeit-
aufwandes und der Notwendigkeit personeller
Unterstitzung abschétzen

b) Ubereinstimmung von Planung und Baustellen-
situation im Hinblick auf die durchzufiihrenden
Arbeiten, insbesondere Durchbriiche hinsichtlich
Lage und GréBe, prifen

c¢) Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung funktio-
naler und fertigungstechnischer Gesichtspunkte
festlegen

d) Arbeitsablauf unter Beriicksichtigung des Auf-
trages sowie organisatorischer und informato-
rischer Notwendigkeiten festlegen und sicher-
stellen

3%

e) Werkstoffe unter Beriicksichtigung ihrer Eigen-
schaften und der Bearbeitung nach Verwendungs-
zweck auswahlen

f) Arbeitsablauf unter Berlcksichtigung beteiligter
Gewerke festlegen

g) Werkzeuge, Prif- und MeBzeuge sowie Hilfs-
mittel nach Verwendungszweck auswahien
und bereitstelien

h) Halbzeug-, Normteil- und Fertigteilbedarf aus
technischen Unterlagen, insbesondere Zeich-
nungen, ermitteln

i) Arbeitsplatz unter Berlicksichtigung des Arbeits-
auftrages vorbereiten, MaBnahmen zur Vermei-
dung von Personen- und Sachschaden im
Umfeld des Arbeitsplatzes treffen

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

I) Betriebsbereitschaft von Werkzeugen und
Maschinen erhalten

Lesen, Anwenden

und Erstellen von
technischen Unterlagen
(§ 4 Nr. 6)

a) Gesamtzeichnungen lesen und anwenden
b) Baupléne lesen und beriicksichtigen
¢) Materiallisten erstellen

d) Abwicklungen von geometrischen Grundkorpern
erstellen

e) technische Sachverhalte, insbesondere in Form
von Protokollen und Berichten, aufzeichnen

3%

Prifen, Messen, Lehren
(§ 4 Nr. 7)

a) Lage von Bauteilen mit Lot und Wasserwaage
prifen

b) MontagemaBle an Baustellen aufnehmen und
ubertragen

2%)

*) Im Zusammenhang mit anderen im Ausbildungsrahmenplan aufgefiihrten Ausbildungsinhalten zu vermitteln.
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung
des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

[ 2

[3] 4

3

4

Flagen
(§ 4 Nr. 8)

a) Steckverbindungen, insbesondere bei Rohren,
herstellen

b) Bleche durch Falzen manuell und maschinell
figen

¢) Klebstoff nach Werkstoff auswahien und Bauteile
unter Berlicksichtigung der auftretenden
Beanspruchungen kleben

manuelles Spanen
und Umformen
(§4 Nr. 9)

a) mit Stichsage sagen
b) Bauhélzer mit Sagen und Stemmeisen bearbeiten

maschinelles Bearbeiten
(§ 4 Nr. 10)

a) Bleche mit Schlag- und Tafelschere trennen
b) Bleche und Profile stanzen

und Beton bohren

c) mit handgeflhrten Maschinen in Holz, Mauerwerk )

manuelles und
maschinelles Umformen
von Blechen und
Profilen

(§ 4 Nr. 12)

a) Feinbleche durch Abkanten und Runden manuell
und maschinell sowie mit Vorrichtungen biege-
umformen

b) Verstarkungen durch Drahteinlegen herstellen
¢) Werkstiicke durch Sicken und Wulsten herstellen

d) weichglihen
e) Feinbleche ein- und aufziehen, strecken und stauchen

f) Feinbleche und Profile sowie Teilkonstruktionen
kalt richten

g) Profile warm richten

h) gestreckte Langen und Anwarmldngen beim
Biegeumformen ermitteln

i) Falzverbindungen unter Beachtung unterschied-
licher Anforderungen herstelien

10

SchweiBen, Léten
(§ 4 Nr. 13)

k a) Lotwerkzeuge, Lote und FluBmittel nach Eigen-
schaften und Verwendungszweck auswéhlen

b) Feinbleche aus unterschiedlichen Werkstoffen
unter Beachtung der Oberflachenbeschaffenheit
weich- und hartléten

d) Feinbleche durch SchweiBen, insbesondere
durch SchutzgasschweiBen, fligen

e) nichtabnahmepflichtige SchweiBarbeiten
durchfiihren

Elektrotechnik
(§ 4 Nr. 14)

a) Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren
durch elektrischen Strom anwenden

' b) VDE-Bestimmungen und Unfallverhiitungsvor-
schriften ber das Arbeiten an elektrischen
Anlagen beachten und anwenden
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Lid.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 3 Abs, 2 zu vermitteln sind

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

134

| 2

3

4

¢) elektrische Anschliisse feststellen

d) elekirische Verbraucher, insbesondere auf
Isolationsbeschadigung, sowie Schalter
auf Fehler prifen

e) elektrische Bauteile, insbesondere Schmelz-
sicherungen, Sicherungsautomaten, Schutz-
kontakistecker, Kabelkupplungen und Schutz-
schalter, durch Sichtkontrolle priifen

f) elektrische GroBen, insbesondere Netz-
spannungen, priifen

g) einfache elektrische Stromkreise Uberprifen

h) Dreh- und Wechselstrommotoren nach Typ
unterscheiden

iy Drehrichtung von Elektromotoren priifen

K} zulassige mechanische und elektrische Belastung
feststellen

10

Konstruieren von
Abwickiungen; Entwerfen
und Fertigen von
Schablonen und
Zuschnitten

(§ 4 Nr. 15)

a) Werksticke unter Verwendung von Hilfsmitteln
und unter Beachtung von Bearbeitungszugaben
anreifen

b) Schablonen aus metallischen und nicht-
metallischen Werkstoffen herstellen

c) Werkstiicke mit Hilfe von Schablonen und Lehren
anreifien

d) Abwicklungen von Kérpern und Durchdringungen,
insbesondere nach dem Mantellinienverfahren,
konstruieren

11

Prifen, Behandein
und Schiitzen

von Oberfiachen
(§ 4 Nr. 16)

a) Werkstiicke auf Materialfehler, Oberflachen-
schutz und Oberflichengiite sichtprifen

b) Oberflachen verzinnen

¢) Oberflachen fir das Auftragen von Konser-
vierungs- und Korrosionsschutzmitteln vorbereiten

d) Konservierungsstoffe und Korrosionsschutz-
mittel unter Beachtung der Verarbeitungsricht-
linien auftragen

12

Befestigen von Bauteilen
und Baugruppen in
Mauerwerk, Beton und
Holz

(§ 4 Nr. 17)

a) Wandschlitze, Decken- und Wanddurchbriiche
herstelien

b) Mértelmischungen herstellen

¢) Bauteile in Mauerwerk und Beton mit Mértel-
mischungen einsetzen sowie Durchbriche
und Aussparungen schlieBen

d) Wandkonsolen montieren

e) Eignung des Untergrundes fir die Befestigung
prifen
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lfd. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berticksichtigung ; ; N
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
[ 2 [a]s
i 2 3
f) Werkstiicke durch Dibeln, Schrauben und
Nageln befestigen
g) Werkstiicke unter Bertlicksichtigung der Léngen-
ausdehnung befestigen
13 | Anfertigen von Trage- a} Art und Form der Trage- und Befestigungs-
und Befestigungskon- konstruktionen nach dem Verwendungszweck
struktionen bestimmen und Werkstoff auswahien 4
an 4BaNuw1e§ken b) Trage- und Befestigungskonstruktionen, ins-
Y r. 18) besondere fir Wand- und Dachabdeckungen,
anfertigen
14 | Eindecken von Flachen a) Dachdeckungen und Fassadenbekleidungen
an Bauten aus Blechtafeln, -bandern und -profilen herstellen 12
(§ 4 Nr. 19) b) Dachdeckungen mit Kunststoffolien herstelien
c) Décher mit Formteilen aus Kunststoff eindecken
d) Anschiiisse und Abschllisse an Baukédrpern
sowie Abdeckungen von Mauern herstellen
e) elastische Verfugungen herstellen 6
f) Durchdringungen an Déchern, Wianden und
Fassaden einfassen
15 | Anfertigen und a) Formteile fiir Dachrinnen, insbesondere
Montieren von Dehnungsausgleicher, Rinnenkasten und
Anlagen zur Ableitung Rinnenwinkel, anfertigen 8
E’gr“t w?dgé?chlagwasser b) Regenfalirohre anfertigen
c) Dachrinnen, Rinnentrager und Regenfalirohre
anbringen und befestigen
d) Biechkehien und Traufbieche in unterschiediichen
Ausflhrungen anfertigen und unter Ber{icksich-
tigung von Dehnungen anbringen 6
e) Gefélle von Dachrinnen sowie Uberhdhung von
Wasserkanten mit Wasserwaage prifen
16 | Anfertigen und a) Formstiicke, insbesondere Bogen und Verzwei-
Mont_ieren._von gungen, anfertigen
Kanalen fiir luft- b) Verkleidungen fir Kanale, Rohre und Behélter
technische Anlagen anfertigen
Nr. 21
(§ 4 Nr. 21) ¢) Abgasleitungen unter Bericksichtigung von Vor- 8
schriften und Regein anfertigen und einbauen
d) Rohre und Kandle aus metaliischen und nicht-
metallischen Werkstoffen einbauen und dicht
verbinden
e) Halterungen und Befestigungen anfertigen und
montieren
17 | Eingrenzen, Bestimmen a) Bauteile auf Dichtigkeit sichtpriifen
und Beheben von Fehlem | p) Bauteile auf sichere Verbindungen sichtpriifen
und Stérungen N . 4
(§ 4 Nr. 22) ¢) Fehler und Stérungen durch Sinneswahrnehmung
bestimmen und systematisch eingrenzen
d) Fehler beseitigen oder ihre Beseitigung
veranlassen -
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zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lid. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung . . .
Nr. Ausbildungsberufsbildes des § 3 Abs. 2 zu vermittein sind im Ausbildungsjahr
1 | 2 J3]a
1 2 3 4
18 | Transportieren a) Lasten zum Transport anschlagen und sichern
von Bauteilen b) Hebezeuge, insbesondere Seilziige und Winden, 1
und Baugruppen handhaben
(§ 4 Nr. 23)
¢) Transport sichern und durchfiihren 3
d) Transportgut absetzen und sichern
19 | Durchfithren a) Warmeddmmungen unter Beriicksichtigung
von Damm- und bauphysikalischer Gegebenheiten ausflihren 3
Ducrt;ngzr:aﬁnahmen b) MaBnahmen zur Schallddmmung bei Rohr-
& r. 24) und Aggregatbefestigungen beachten
20 | Einrichten a) Vorschriften {iber Arbeits- und Schutzgeriste
von Arbeits- und anwenden
Scr;u::gezrusten b) Baustelle oder Montageort nach Vorschrift
¢ r. 25) sichern 4
¢) Hilfskonstruktionen, Arbeits- und Schutzger(ste
aufbauen, sichern und abbauen




